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Abstract of EP1 020675 

The method and appliance for attaching a pipe 
(4) to a component (1 ,2) comprising a support 
body (1 ) with thread (8), and a support sleeve (2) 
for inserting into the pipe. The fixture appliance 
has an enclosed pressure ring (5) on which is a 
screw sleeve (6) fitting into the thread of the 
component. The screw sleeve has at least one 
inner surface (20-22) for deforming the pressure 
ring and pipe. A fastening part on the pressure 
ring gripping the screw-sleeve, and a thrust part 
gripping over the pipe's end side, especially a 
collar (11) prevent the screwed-on screw-sleeve 
against automatically loosening. 
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(54) Verfahren zur Befestigung eines Rohres an einem Bautell, Anordnung dazu sowie 
Rohrverblndung mil derselben 



(57) Bei einer Verbindung eines Rohres (4) mit 
einem StOtzkOrper (1) wird ein Pressring (5) eingesetzt, 
welcher durch eine SchraubhOlse (6) dutch deren axiale 
Bewegung Ober den Pressring (5) zusammengepresst 
wird, wenn die Schraubhuise (6) auf ein Gewinde (8) 
des StOtzkOrpers (1) aufgeschraubt wird. Auf diese 



Weise ergibt sich die hochwertige Vert>indung durch 
Axialverpressung mittels einer mit einfachen Werkzeu- 
gen aufschraubbaren SchraubhOlse (6), wobei diese 
durch Sicherungsmittel (11,15,22*) gegen selbsttdtlges 
LOsen gesichert ist. 
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Beschrelbung 

[0001 ] Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Befe- 
stigung eines Rohres an einem Bauteil gemdss Ober- 
begriff des Anspruchs 1 bzw. 3. Ferner betrifft die 
Erfindung eine Anordnung zur Befestigung eines Roh- 
res an einem Bauteil gemdss Oberbegriff des 
Anspruchs 8 bzw. 11. Welter betrifft die Erfindung eine 
Rohrverbindung gemass Oberbegriff des Anspruchs 12 
bzw. 16. 

[0002] Es sind verschiedene Arten zur Verbindung 
von Rohren mit Bauteilen im Anwendungsbereich von 
Sanrtarinstaliationen, Heizungsinstallationen. Gasin- 
stallationen usw. bekannt, wobei es sich bei den Bautei- 
len urn irgendwelche Bauteil e bekannter Art, wie 
Kupplungen, T-StQcke, Verteiier, Armaturen usw. han- 
deln kann. Als Rohre kommen in diesen Anwendungs- 
bereichen Kunststoffrohre, Kunststoff-Verbundrohre 
und auch Metallrohre zur Anwendung. 
[0003] Qualitativ hochwertige. gegen selbstdndiges 
LOsen gesicherte Verbindungen ohne den Einsatz von 
O-Ringen. welche als potentielle Fehlerquelle mOglichst 
vermieden werden sollten, werden durch axiale Ver- 
pressungsverbindungen erreicht. bei welch en ein 
Pressring durch ein axial verschiebbares Uberwurf ele- 
ment zusammen mit dem Rohr verfbrmt wird. z.B. 
gemass EP-A-0 848 200. FOr die Herstellung solcher 
Verbindungen sind indes spezielle. in der Regel hydrau- 
lisch betatigte. Verpressungswerkzeuge vonndten, wel- 
che aufgrund ihrer Kbsten den professionellen 
Anwendern vorbehalten bleiben und auch dort hdufig 
nur in geringen StOckzahlen vorhanden sind. so dass 
sie unter Umstanden am gewOnschten Einsatzorl nicht 
Oder jedenfalls nicht sofort zur Verf ugung stehen. 
[0004] Bekannt sind ferner radiale Verpressungen 
unter Venwerxlung von O-Ringen als Dichtungsmateria- 
lien sowie Verschraubungen mit an Flanschen angrei- 
fenden Obentvurfmuttern und Dichtungen Oder mit 
geschlitzten Spannrtngen und O-Ringen. Die Ver- 
schraubung ist mit normalen Handwerkzeugen ausfOhr- 
bar. ergibt aber eine gegenuber der axial en 
Verpressung qualitativ nicht gleichwertige Verbindung, 
welche insbesonders der Gefahr unterliegt, dass sich 
die Verbindung von selber wieder lOst und damit undicht 
wird, z.B. durch temperaturschwankungsbedingte 
und/oder druckschwankungsbedingte RohrlSngenver- 
anderungen innerhalb der Installation. Insbesondere fOr 
solche Rohrverbindungen. welche nach ihrer Installa- 
tion an unzugangliche Stellen zu liegen kommen. ist 
daher die bekannte Schraubverbindung nicht zuiassig 
und es sollte eine hochwertige Verbindung mit hoher 
SIcherheit gewahit werden. Besonders fur den Selbst- 
bau- und Heimwerkerbereich kommt indes die hochwer- 
tige axiale Verpressung aufgrund des geschilderten 
apparativen Aufwandes kaum in Frage. 
[0005] In der DE-U-296 207 wird vorgeschlagen, 
eine Verpressung einer Spannhulse durch eine Ober- 
wurfmutler zu bewirken, so dass grundsatzlich die Vor- 



teile der axialen Verpressung ohne apparativen 
Aufwand erzielt werden kOnnen. Die Anordnung 
gemass diesem Gebrauchsmuster ergibt aber keine 
genOgende Sicherung gegen ein spateres selbstandi- 

5 ges LOsen der Obenwurfmutter. da sich diese allelne 
Oder zusammen mit der SpannhQIse losdrehen kann. 
da die von den erwahnten Rohriangenveranderungen in 
der Installation herrOhrenden Krafte erheblich sind. Fer- 
ner stent sich bei der gezeigten Anordnung das Pro- 

10 biem, dass beim Aufschrauben der Uberwurfmutter - im 
Gegensatz zur Axialverpressung - zunachst aufgrund 
der Reibungskrdfte eine Mitdrehung bzw. Torsion des 
Rohres erfblgen wird. was das spatere Losdrehen der 
Uberwurfmutter besonders begQnstigt. 

15 [0006] Der Erfindung (iegt deshalb die Aufgabe 
zugrunde, ein Verbindungsverfahren zu sdiaffen. das 
trotz der einfachen AusfQhrbarkeit ohne Spezialwerk- 
zeuge eine sichere Verbindung ohne Gefahr des selb- 
standigen Lfisens ergibt. 

20 [0007] Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der 
eingangs genannten Art mit den kennzeichnerxien 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelOst. 
[0008] Dadurch, dass eine axiale Verpressung mit 
einem geschlossenen Pressring durch ein schraubba- 

25 res Uberwurfteil erzeugt wird, wird die hochwertige Axi- 
alverpressung mit der einfachen Verschraubungs- 
mOglichkeit kombiniert, so dass mittels einfechster 
Werkzeuge (GabelschlOssel, Rohrzangen) eine hoch- 
wertige Verbindung erzeugbar Ist. die ferner durch die 

30 Schaffung einer besonderen Sicherung gegen unbeab- 
sichtigtes LOsen des Uberwurfteil es in Installationen 
sicher nutzbar ist, indem der Pressring einen an der 
SchraubhOise cingreifenden Sicherungsteil und einen 
Anschlag fur die Rohrstirnseite aufweist. Bevorzugter- 

35 weise wird der Sicherungsteil durch einen am hinteren 
Ende der SchraubhOise vorsteherKlen Tell des Pressrin- 
ges gebildet. 

[0009] Eine sichere Vert)indung kann ferner erzielt 
werden. bzw. die oben genannte Aufgabe gelOst wer- 

40 den, wenn die Losdrehkraft auf die Schraubpressver- 
bindung mdglichst gering gehatten wird. Gemass der 
LGsung von Anspruch 3 ist dies bei einer Schraub- 
pressverbindung der eingangs genannten Art dann der 
Fall, wenn eine Verdrehsicherung eine Torsion des Roh- 

4S res beim Aufschraut>en der SchraubhOise mOglichst 
vermeidet Diese LOsung kann zusammen mit der 
Sicherung gegen selbsttatiges LOsen gemass 
Anspruch 1 oder fur sich alleine vorgesehen sein. 
[0010] Besonders be^rzugt ist es, wenn gemass 

so Anspruch 4 Mittel vorgesehen sind, die zu Beginn der 
Pressbewegung ein Andrucken des Rohres gegen die 
Verdrehsicherung bewirken. so dass von Anfang an ein 
Mitdrehen des Rohres bzw. dessen Torsion unterbun- 
den wird. 

55 [0011] Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe 
zugrunde Anordnungen zur Befestigung eines Rohres 
an einem Bauteil zu schaffen. wekdie die genEuinten 
Nachteile nicht aufweisen. 
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(001 2] Dies wird durch Anordnungen mit den kenn- 
zeichnenden Merkmale der AnsprQche 8 bzw. 11 
erreicht 

[0013] Ferner liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde. Rohrverbindungen zu schaffen, welche die s 
genannten Nachteile nicht aufweisen. 
[0014] Dies wird mit Rohrverbindungen mit den 
kennzeichnenden Merkmalen der AnsprQche 14 bzw. 
16 erreicht 

[0015] Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele to 
der Erfindung anhand der Zeichnungen ndher erldutert. 
Dabei zeigt 

Rgur 1 eine schematische Vertikalschnittdarstel- 
lung durch eine Rohrverbindung mit weggenomme- is 
ner Schraubhutse: 

Figur 2 die Rohrverbindung nach Figur 1 im ver- 
schraubten Zustand; und 

Figur 3 eine weitere AusfQhrungslbrm der Rohrver- 
bindung in ahnlicher Darstellung wie Figur 1 . so 

[0016] Figur 1 zeigt schematisch in einem Vertikal- 
querschnitt in nicht massstdlslicher Form eine Rohrver- 
bindung, wobei zur Vereinfachung der Zeichnung nur 
die oberhaib der Langsachse A des Rohres befindli- 25 
Chen Teile des Rohres und der Verbindung dargestellt 
sind. Die Rgur zeigt dabel die Verbindung des Rohres 4 
mrt einem Bauteil. welches einen StOtzkOrper 1 und 
eine Stutzhulse 2 aufweisk. Das Bauteil kann irgend ein 
bekanntes Installationsbauteil wie eine Kupplung, ein T- so 
Stuck, ein Verteiler oder eine Armatur sein. Das Rohr 4 
kann ein Kunststoffrohr, ein Kunststoffverbundrohr oder 
auch ein Metalirohr sein. wie bei Sanitdrinstallationen, 
Heizungsinstallationen. Gasinstallationen oder anderen 
Installationen verwendet werden. 35 
[0017] Im gezeigten Beispiel ist das Bauteil zweitei- 
lig aus Stutzkdrper 1 und StOtzhulse 2 gebildet. wobei 
die StOtzhQIse 2 in den StOtzkOrper 1 eingepresst ist, 
allenfalls unter EInschluss eines O-Ringes 3. Eine Ran- 
delung 30 kann an der Stutzhulse 2 vorgesehen sein. 40 
um eine zusStziiche Verdrehsicherung fOr die StOtz- 
hQIse 2 im StOtzkOrper 1 zu bitden. Der StOtzkOrper und 
die StOtzhQIse konnten aber auch einstuckig ausgebil- 
det sein. Das Rohr 4 ist auf die StOtzhQIse 2 aufgescho- 
ben und auf das Rohr 4 ist ein geschlossener, also 4S 
ungeschlitzter Pressring 5 aufgeschoben. Im gezeigten 
Beispiel ist der Pressring 5 so ausgefQhrt. dass er an 
seiner zum StOtzkOrper 1 hinweisenden Vorderseite 
einen Kragen 1 1 aufweist, der einen Anschlag fOr die 
Stirnseite des Rohres 4 bildet. Der Kragen 1 1 erieich- so 
tert dabei die Positionierung des Pressringes 5 auf dem 
Rohr 4 beim Zusammenfugen der Rohrverbindung und 
bildet andererseits ein Element der Sicherung gegen 
selbsttatiges LOsen des nachfblgend erwdhnten Uber- 
wurfteiles, was noch erldutert wird. Das Rohr und der ss 
Pressring 5 sind mit ihren Vorderbereichen in einer Aus- 
nehmung 17 des StOtzkOrpers angeordnet. welche eine 
vorzugsweise schrdg nach aussen hin vertaufende 



Flanke 18 aufweist 

[0018] Am StOtzM)rper 1 ist ein Aussengewinde 8 
angeordnet welches zum Zuseunmenwirken mit einem 
Innengewinde 7 des Obenwurfteils 6 ausgebildet ist, 
wobei das Uberwvurfteil 6 erfindungsgemdss von einer 
SchraubhOlse gebildet wird. Die SchraubhOlse 6 ist in 
der Rgur 1 noch nicht im Eingrlff mit ihrem Gegenge- 
wlnde 8 am StOtzkOrper gezeigt. Zur Hersteliung der 
Rohrvert>indung wird die SchraubhOlse mit ihrem Innen- 
gewinde 7 mit dem Gewinde 8 am StOtzkOrper In Ver- 
bindung gebracht und dann auf den StOtzkOrper 
aufgeschrautTt. Zu diesem Zweck ist die SchraubhOlse 
an ihrer Aussenseite mit RSchen 27 versehen. welche 
Angriffsfiachen fOr ein Werkzeug, z.B. dnen Gatsel- 
schlOssel Oder eine Rohrzange bilden. Das Aufschrau- 
ben der SchraubhOlse 6 erfolgt dabei so lange, bis die 
SchraubhOlse mit ihrer Vorderseite 26 an einer 
Anschlagfiache 25 des StOtzkOrpers anschldgt Der 
Verschraubungsweg der SchraubhOlse 6 Ist dabei so 
gewahlt. dass sich beim Aufschrauben bis zum 
Anschlag 25 eine vollstdndige Verpressung des Press- 
ringes 5 und des Rohres 4 durch die Axialbewegung der 
SchraubhOlse ergibt. 

[001 9] In dem gezeigten Beispiel ist an dem Press- 
ring 5 eine erste Schrdge 14 ausgebildet, welche bei 
der Axialverschiebung der SchraubhOlse mit deren 
Innenfldche 20 in Kontakt tritt Durch das Auflaufen der 
Innenfldche 20 an der Fiache 14 ergibt sich ein erstes 
Nachvorneschieben und Verpressen des Pressringes 
bzw. ein erster Atxjichtungsvorgang. Es wird dabei des- 
sen vondere FlSche 12 gegen die Rampe 18 des StOtz- 
kOrpers 1 gepresst und der Pressring. welcher im 
gezeigten Beispiel vorzugsweise aus Kunststoff 
besteht, wird dadurch verformt und verformt seinerseits 
den vorderen Bereich des Rohres 4. Beim weiteren Auf- 
schrauben der SchraubhOlse 6 bzw. I>ei deren weiteren 
AxlalverscNebung uber den Pressring 5 kommt die 
Pressfldche 21 der SchraubhOlse 6 ebenfalls zunachst 
mit der FlSche 14 und dann mit der Verpressungsfiache 
13 des Pressringes 5 in Kontakt, Durch die Pressfiache 
21 werden dabei der Pressring 5 und damit auch das 
Rohr 4 entiang des gesamten Mittelbereiches des 
Pressringes 5 verpresst und in engen Kontakt mrt der 
StOtzhQIse gebracht. Der Pressring 5 und das Rohr ver- 
fbrmen sich dabei und das Rohr 4 fugt sich mit seinem 
Material In die Erhohungen und Vertiefungen 9 bzw. 10 
der StOtchOlse ein. so dass sich eine sehr gute Abdich- 
tung zwischen Rohr 4 und StOtzhQIse 2 ergibt, wie das 
an sich von der herkOmmlichen Axialverpressung her 
bekannt ist. Durch das Aufschrauben der SchraubhOlse 
6 auf den StOtzkOrper 1 ergibt sich somit eine sehr 
dichte, hochwertige Verbindung des Rohres mit dem 
StOtzkOrper, wobei diese Verbindung auf einfache 
Weise durch Aufschrauben der SchraubhOlse erzielt 
werden kann. 

[0020] An der SchraubhOlse und am Pressring 5 
sind Mittel vorgesehen. welche eine besondere Siche- 
rung gegen das LOsen der SchraubhOlse 6 bilden. 
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Bevorzugterweise ist dazu bei der SchraubhQIse 6 eine 
Endfldche 22 vorgesehen, welche eine Offnung mit 
geringerem Durchmesser bzw. Umfang definiert als 
der Durchmesser bzw. der Aussenumfang der Siche- 
rungsfiache 15 des Pressringes 5. Diese Sicherungsfia- 
Che 1 5 ist ferner so ausgestattet, dass sle so welt nach 
hinten auf das Rohr ragt» dass sie bei voll auf den StDtz- 
kdrper 1 aufgeschraubter SchraubhDIse 6 Qber das hin- 
tere Ende der SchraubhQIse 6 hinausragt. Beim 
Aufschrauben der Schraubhutse 6 druckt die Endf ISche 
22 die ringfOrmige Sicherungsfldche 15, welche z.B. bei 
einem Pressring aus Kunststoffmaterial einen um ein 
Millimeter grOsseren Durchmesser aufweist, als der 
Innendurchmesser der Fiache 22 der SchraubhQIse, die 
Fiache 15 zundchst zusammen. Diejenigen Endberei- 
che der Fl&che 15 (15' in Figur 2), welche danach aber 
bei vollstdndig aufgeschraubter SchraubhQIse an deren 
htnteren Ende vorstehen, weiten sich aufgrund der Ela- 
stlzitat des Kunststoffmaterials nach Wegfall der Pres- 
sung wieder auf. Es kann dabei anndhemd wieder der 
ursprQngliche Durchmesser erreicht warden; jedenlalls 
ergibt sich durch das Aufweiten eine Sicherung gegen 
ein ZurOckschrauben der SchraubhQIse, da der nun 
wieder freiliegende, aufgewertete Endbereich des 
Pressringes 5 fur die Hinterkante 22' der SchraubhDIse 
ein Hindernis bildet. Die Mittet zur Sicherung umfassen 
ferner den Kragen 1 1 . welcher die Stirnseite des Roh- 
res Qbergreift und damit ein Zuruckgleiten des Pressrin- 
ges 5 sicher verhindert so dass sich kein selbsttdliges 
LOsen der SchraubhQIse unter Mitnahme des Pressrin- 
ges ergeben kann. Auf diese Weise kann auf einfache 
Art eine Sicherung gegen unbeabsichtigtes L6sen der 
Rohrverbindung im Betrieb erzielt werden. Die Siche- 
rung auf diese Weise ergibt ferner eine optische Kbn- 
troile Qber das genQgende Aufschrauben der 
SchraubhQIse. da der hintere Teil des Pressringes sicht- 
bar wird und damit eine optische Anzeige fOr das genQ- 
gende Aufschrauben ergibt. Die Rohrverbindung ist 
indes trotzdem mittels Werkzeug wieder lOsbar, da der 
Widerstand des aufgeweiteten Pressringes 5 ein LOsen 
der Verschraubung mit genQgendem Kraftaufwand den- 
noch ertaubt. Dabei wird zwar der Pressring zerstOrt. 
aber der StutzkOrper und die SchraubhQIse stehen fQr 
weitere EinsSIze zur VerfQgung. 
[0021] Anstelle des beschrlebenen Sicherungsteils 
15 bzw. 15* kOnnen aber z.B. auch auf anderen 
Abschnitten des Pressringes vorstehende Ringe Oder 
Nasen vorgesehen sein. die sich nach der Verpressung 
wieder aufweiten und in entsprechende, in der Schraub- 
hQIse vorgesehene Nuten eingreifen. Der durch den 
Kragen 11 gebildete Sicherungsteil ist in diesem Fall 
naturlich auch vorgesehen. 

[0022] Die StQtzhQIse weist im Bereich der Rohr- 
auflage ebenfalls einen Bereich mit erhOhter Qriffigkeit, 
Z.B. in Form einer Rdndelung 31 auf, welchen Bereich 
eine Verdrehsicherung fQr das Rohr bildet. Diese 
gelangt bereits in der ersten Verpressungsphase mittels 
der Fiachen 14 und 20 in sicheren Kbntakt mitdem vor- 



deren Ende des Rohres, so dass sich eine Verhinde- 
rung des Verdrehens des Rohres ergibt. rndem die 
Schrage 12 des Pressringes bereits zu Beginn der Ver- 
pressung an der Schrdge 18 des StOtzkOrpers auflduft. 

5 wodurch ein Anpressen der Rohrinnenseite gegen die 
Randeliing 31 eriblgt. wodurch ein Mitdrehen des Roh- 
res bzw. dessen Torsion zu Beginn des Aufschraubens 
des Oberwurfteils sicher verhindert wird, was wiederum 
ein Lockern des Ubenwurfteils weniger wahrscheinlich 

10 macht. Die Rdndelung 31 kann dabei durchgehend mit 
der Rdndelung 30 der StQtzhQIse im Bereich des StOtz- 
kOrpers verbunden sein. 

[0023] Rgur 2 zeigt schematisch die VerhSUtnisse 
bei aufgeschraubter SchraubhQIse 6. wobei gleiche 

15 Bezugszeichen gleiche Teile wie in Rg. 1 bezeichnen. 
Ersichtlich ist in Rgur 2 die Verpressung des Rohres 
und des Pressringes sowie die Sicherung gegen LOsen 
der SchraubhQIse durch das vorstehende. aufgeweitete 
Ende d^ Pressringes 5 und den Kragen 1 1. 

20 [0024] Figur 3 zeigt schematisch eine weitere Aus- 
fQhrungsform. bei welcher ein Pressring 35 vorgesehen 
ist. welcher aus Metall besteht. Die Verpressung dieses 
ebenfalls ungeschlitzten, geschlossenen Pressringes 
erfolgt dabei grundsdtzlich auf dieselbe Weise wie dies 

25 anhand des Pressringes 5 anhand der Figuren 1 und 2 
eriautert worden ist. Der metallene Pressring 35 kann 
dabei eine Ausnehnujng 36 aufweisen. welche das Ver- 
pressen erieichtert. Auch bei einem metallenen Press- 
ring kann die Verschraubungsslcherung durch den am 

30 hinteren Teil vorstehenden Pressringbereich erzielt wer- 
den. Auch bei einem metallenen Pressring ergibt sich 
ein. wenn auch geringfugiges, Aufweiten nach dem 
Durchgang der Quetschfidche 22. Gleiche Bezugszei- 
chen wie in den Rguren 1 und 2 bezeichnen dabei in 

35 Figur 3 gleiche Teile. Insbesondere ist ebenfalls ein Kra- 
gen 11 und eine Verdrehsicherung 31 vorgesehen. 
[0025] Am Pressringende kOnnen Nuten Oder 
andere Rauhigkeiten und/oder eine leichte. nach hInten 
sich erstreckende. aufw&lsfQhrende Schrage vorgese- 

40 hen sein. an welchen der Pressring eingreift. 

[0026] Der Pressring kann generell aus alien Mate- 
rialien bestehen. die fQr Pressringe geeignet sind und 
jeweils entsprechend dem Anwendungsgebiet ausge- 
wahlt werden. Auch der StutzkOrper kann z.B. aus 

45 Metall Oder Kunststoff Oder einem Metall/Kunststoff- 
Veitxind bestehen, wobei in der Regel das Gewinde 8 
sowie Angriffsliachen fQr ein Werkzeug aus Metall 
bestehen werden. 

so PatentansprOche 

1. Verfahren zum Befestigen eines Rohres (4) an 
einem Bauteil, das einen StQtzkOrper (1) und eine 
zur EinfOhrung in das Rohr bestimmte StQtzhQIse 
55 (2) umfasst. wobei Qber dem Rohr im Bereich der in 
dieses eingefOhrten StQtzhQIse ein geschlossener 
Pressring (5, 35) angeordnet und auf diesen durch 
ein axial bewegtes Uberwurfteil (6) eine Kraft aus- 
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geObt wird, die eine radiale Verformung des Rohres 
und des Pressringes bewirkt, und wobei das Gber- 
wurfteil (6) eine Schraubhulse ist, die durch Auf- 
schrauben auf das Bauteil (1 , 2) in axialer Richtung 
Ober den Pressring (5, 35) bewegt wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Sicherung der aufge- 
schraubten SchraubhOlse gegen selbsttatiges 
LOsen derselben durch einen ah der Schraubhulse 
(6} angreifenden Sicherungsteil (15^ des Pressrin- 
ges und einen Anschlagteil des Pressringes fur die 
Stirnseite des Rohres. insbesondere In der Form 
eines Kiragens (11 , 11 ), erfblgi 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Sicherungsteil durch ein am hin- 
teren. bauteiiabgewandten Ende der 
aufgeschraubten SchraubhOlse vorstehenden 
Abschnitt (15) des Pressringes gebildet wird. 

3. Verlahren zum Befestigen eines Rohres (4) an 
einem Bauteil. das einen StOtzkOrper (1) und eine 
zur ElnfOhrung in das Rohr bestimmte StOtzhOlse 
(2) umfasst, wobei uber dem Rohr im Bereich der in 
dieses eingefuhrten StOtzhOlse ein geschlossener 
Pressring (5. 35) angeordnet und auf diesen durch 
ein axial bewegtes Obenwurfteii (6) eine Kraft aus- 
geObt wird, die eine radiale Verformung des Rohres 
und des Pressringes bewirkt, und wobei das Ober- 
wurfteii (6) eine SchraubhOlse ist, die durch Auf- 
schrauben auf das Bauteil (1 . 2) in axialer Richtung 
uber den Pressring (5, 35) bewegt wird, insbesond- 
ere nach einem der AnsprOche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass mittels einer an der StOtz- 
hOlse vorgesehenen Verdrehsicherung (31) eine 
Torsion des Rohres beim Aufschrauben der 
SchraubhOlse vermleden wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Mittel vorgesehen sind, die bereits 
zu Beginn der Pressbewegung ein AndrOcken des 
Rohres gegen die Verdrehsicherung bewirken. ins- 
besondere dass das Rohr und der Pressring mit 
ihren Vorderbereichen in einer Ausnehmung (17) 
des StOtzkOrpers angeordnet sind, die eine schrSg 
nach aussen hin verlaufende Flanke (18) aufweist, 
derart dass zu Beginn der Pressbewegung durch 
die Flanke (18) ein AndrOcken des Rohres gegen 
die Verdrehsksherung bewirkt wird. 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet. dass beim Aufschrauben 
der SchraubhOlse ein erster Abdichtungsvorgang 
bewirkt wird, bei welchem ein vorderer Abschnitt 
(11. 12) des Pressringes gegen den StOtzkOrper 
gepresst wird, indem eine Flanke des Pressringes 
(5) durch eine erste, vorzugsweise schrdg verlau- 
fende, Innenfldche (20) der SchraubhOlse (6) 
beaufschlagt wird. 



6. Verlahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet. dass beim Aufschrauben 
der SchraubhOlse ein zweiter Abdichtungsvorgang 
bewirkt wird. Indem ein mittlerer Teil (13) des Press- 

5 ringes durch eine zwerte. vorzugsweise gerade ver- 
^'laufende innenfldche (21) der SchraubhOlse 
beaufischlagt wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 6. 
10 dadurch gekennzeichnet, dass beim Aufschraut^en 

der SchraubhOlse ein dritter Abdichtungsvorgang 
t)ewirkt wind, indem ein hinterer Abschnitt (15) des 
Pressringes durch eine drrtte Innenfldche (22) der 
SchraubhOlse beaufschlagt wird. 

IS 

8. Anordnung zur Befestigung eines Rohres (4) an 
einem Bauteil, welches einen StOtzkOrper (1) mit 
Gewinde (8) und eine zur EInfOhrung in das Rohr 
bestimmte StOtzhOlse (2) aufweist, wobei die 

20 Anordnung einen geschlossenen Pressring (5) und 
eine darauf abgestimmte SchraubhOlse (6) auf- 
weist. welche zum Eingriff in das Gewinde (8) des 
Bauteiles (1, 2] ausgestaltet und mit mindestens 
einer zur Verformung des Pressringes und des 

25 Rohres bestimmten Innerrf lache (20, 21 , 22) verse- 
hen ist, dadurch gekennzeichnet. dass die Anord- 
nung eine Sicherung der aufgeschraubten 
SchraubhOtee gegen selbsttdtiges LOsen derselben 
durch einen an der SchraubhOlse (6) angreifenden 

30 Sicherungsteil (15*) des Pressringes und einen zum 
Ubergreifen der Rohrstirnseite bestimmten 
Anschlagteil des Pressringes, insbesondere einen 
Kragen (11, 11"), aufweist. 

35 9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass der Sicherungsteil durch ein am hin- 
teren, bauteiiabgewandten Ende der 
aufgeschraubten SchraubhOlse vorstehenden 
Abschnitt (15*) des Pressringes gebildet wird. 

40 

10. Anordnung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die SchraubhOlse an ihrem 
hinteren Ende mit einer Quetschf Idche (22) fOr den 

. Pressring versehen ist. die den engsten Durchgang 
45 durch die Schraubhulse bikJet. 

11. Anordnung zur Befestigung eines Rohres (4) an 
einem Bauteil. welches einen StOtzkOrper (1) mit 
Gewinde (8) urt6 eine zur EinfOhrung in das Rohr 

so bestimmte StOtzhOlse (2) aufweist. wobei die 
Anordnung einen geschlossenen Pressring (5) und 
eine darauf abgestimmte SchraubhOlse (6) auf- 
weist. welche zum Eingriff in das Gewinde (8) des 
Bauteiles (1. 2) ausgestaltet und mit mindestens 

55 einer zur Verformung des Pressringes und des 
Rohres bestimmten innenfldche (20, 21 . 22) verse- 
hen ist. insbesondere nach einem der AnsprOche 8 
bis 10. dadurch gekennzeichnet, dass die Stutz- 
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hQIse eine am Rohr angreifende Verdrehsicherung. 
insbesondere eine Rdndelung Oder Riffelung (31) 
aufweist 

12. Anordnung nach Anspruch 11, gekennzeichnet 
durch Mittel. die ein AndrOcken des Rohres gegen 
die Verdrehsicherung bereits zu Beginn des 
Pressvorganges bewlrken. 

13. Anordnung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet dass der Pressring an seinem vorderen 
Berelch mit einer ansteigenden Flanke (12) verse- 
hen ist und dass der StutzkOrper (1) und die StOtz- 
hQIse (2) eine zur Aufnahme des Pressringes und 
des Rohres bestimmte Ausnehmung (17) bilden, 
die eine nach aussen hin schrdg veriaufende 
Flanke (18) aufweist. 

14. Rohrverbindung umlassend ein mit dem Rohr zu 
verbindendes Bauteil (1 . 2) mit einem rohrseitigen 
Gewinde (8) und einer StutzhQIse (2). welche zur 
Aufnahme der Rohrinnenseite bestimmt ist. einen 
geschlossenen Pressring (5) sowie eine auf diesen 
abgestimmte Schraubhulse (6) mit einem zum 
Zusammenwirken mit dem Gewinde (8) des Bau- 
teils ausgestalteten Gewinde (7) und mit minde- 
stens etner Innenfiache (20. 21, 22), die zur 
Verpressung des Pressringes und des Rohres aus- 
gestaltet Ist, dadurch gekennzeichnet. dass sle 
eine Sicherung (15) gegen selbsttatlges LQsen der 
Schraubhulse umfasst. 

15. Rohrverbindung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anordnung eine Siche- 
rung der aufgeschraubten Schraubhulse gegen 
selbsttatlges LOsen derselben durch einen an der 
SchraubhQIse (6) angreifenden Sicherungsteil (15*) 
des Pressringes und einen zum Ubergrelfen der 
Rohrstirnseite bestimmten Anschlagteil des Press- 
ringes, insbesondere einen Kragen (11, 11*). auf- 
weist 

16. Rohrverbindung urrrfassend ein mit dem Rohr zu 
veibindendes Bauteil (1 . 2} mit einem rohrseitigen 
Gewinde (8) und einer StOtzhQIse (2), welche zur 
Aufnahme der Rohrinnenseite bestimmt Ist. einen 
geschlossenen Pressring (5) sowie eine auf diesen 
abgestimnrrte Schraubhulse (6) mit einem zum 
Zusammenwirken mit dem Gewinde (8) des Bau- 
teils ausgestalteten Gewinde (7) und mit minde- 
stens einer innenfldche (20, 21, 22), die zur 
Verpressung des Pressringes und des Rohres aus- 
gestaitet ist insbesondere nach Anspruch 14 oder 
15. dadurch gekennzeichnet dass die StOtzhQIse 
eine Verdrehsicherung fOr das Rohr aufweist 

17. Rohrverbindung nach Anspruch 16. dadurch 
gekennzeichnet dass sie Mittel zum Anpressen 



des Rohres gegen die Verdrehsicherung bereits zu 
Beginn der Pressung aufweisen, insbesondere. 
dass der Pressring (5. 35) einen vorderen anstei- 
genden Abschnitt (12) und dass der StQtzk6rper (1) 
5 eine schrdge, insbesondere konische Flanke (18) 

aufweist. welche zusammenwirkend zur Pressung 
des Rohranfangs gegen die Verdrehsicherung aus- 
gestaltet sind. 
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